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INFO BREVE

cComo

cubre la mayoriade las
necesidades de
mantenimiento predictivo?

Vibracion hasta 2KHz +
Ultrasonido hasta 80kHz

SABER MAS »»



_ La mayoria de la derivas

se detectan = bajas

frecuencias
Motor Otras aplicaciones
* Arco del rotor © Desgastes de los engranajes
© Balanceo +  Alteracidéndel flujode aire
*  Alineacion .

Defecto aspa bomba vy
ventilador

Resonancia de la correa o de
la estructura

* Eje torcido

* Rodamiento desalineado o .
juego insuficiente

Rodamiento

* 3afase (Defecto visible)
* Jdafase (averia inminente)
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_ Las altas frecuencias
(vibracidn y acustico) son

+ lafase (muy precoz) : &
Defecto invisible a simple vista m Uy Utlles pa ra el

© 2afase: .
Defecto perceptible asimple m O n ItO reO de |OS
vista .
rodamientos
Alta Baja
Sensor de ultrasonido
| |
Sensor de vibracion de 10kHz hasta 20kHz
|
Sensor de vibracion de 2kHz
Fase 1 Fase 2 | Fase 3 | Fase 4

m
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#/  Los hechos hablan por sisolos

Numero 3 el
espectro de la

deteccion de averiasen
maquinas

Lubricacion

Deteccidn de desgaste de
ERIEREIES

Deteccion de fugas alta presion
(Bomba, Valvulas)

...y mucho mas

a/s >)



#/  Por udltimo: no confundir nunca

N | | Monitoreo del y Peritaje
evailuar [a estado en ocasional delas
tecnologia de tiempo real méquinas
monitoreo de

maquinas

Utilizar
WEHEINEES
expertas parael

Monitoreo remoto
de activos para

analisisen
detectar fallos lo .
antes posible profundidadde los
defectos cuando

sea necesario.
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